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Расположение производства 
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Тольяттинская промышленная площадка 

группы ОАТ

Производственный корпус Мотор-Супер

Самарская обл. Тольятти

ул. Макарова, 23

1,65 млрд рублей в год (2019)

основные

171

вспомогательные

154

РСиС

65

управляющий персонал

56

ИТОГО

446
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Производственные площади

Цех сборки

Цех литья 
пластмассовых изделий

QRQC room

Школа мастерства

Площадь цехов

основного производства
7800 м²



Направление Показатель Цель Факт

К
ач

ес
тв

о

Ranking 40 35,6 √

Rank ASES C52 C54 √

Reactivity 100% 100% √

ISO 9001:2015 да да √

IATF 16949:2016 да да √

Л
о

ги
ст

и
ка

Daily Respect АВТОВАЗ 95% 100% √

Aviexp АВТОВАЗ 95% 100% √

Daily Respect ЛАДА Ижевск 95% 100% √

Aviexp ЛАДА Ижевск 95% 100% √

АО «Мотор-Супер» | 4

Основные операционные показатели
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Сертификаты



Оборудование для литья пластмассовых деталей
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№ Модель ТПА Производитель
Max усилие 
запирания, 

тонн
Кол-во

Упр. гор 
каналом

Брон.шнек

1 IN80V/40 ENGEL 40 1 нет нет

2 VC 330/70 ENGEL 70 5 нет да

3 IN500V/80 ENGEL 80 1 нет нет

4 TM 1000/350 BATTENFELD 100 2 нет нет

5 VC 500/110 ENGEL 110 2 да да

6 VC1050/180 ENGEL 180 2 да да

7 VC 1050/200 ENGEL 200 1 да да

8 TM 3500/1900 BATTENFELD 350 5 нет да

9 VC 2550/350 ENGEL 350 1 да да

10 TM 450/2800 BATTENFELD 450 1 да да

11 VC4550/500 ENGEL 500 4 да да

12 VC 3550/600 ENGEL 600 1 да да

13 VC1050/180 ENGEL 180 1 да да

14 VC200/50 ENGEL 50 2 да да

Итого ТПА ………………………………………………………………29 ед

В том числе:

- с управлением горячим каналом (до 11 зон)…..16 ед

- с бронированным шнеком для стекловолокна…25 ед

ТПА ENGEL
VC4550/500

манипулятор

Периферия

термостат

Сушка материала

Загрузчик

Оборудование для литья скомпоновано в 

локальные производственные ячейки с 

собственным периферийным оборудованием, что 

позволяет осуществлять быстрые переналадки
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Оборудование для 

сварки пластмассовых 

деталей.

Bielomatik К2150 
тепловая сварка

Bielomatik К3215
вибрационная сварка 

Оборудование для 

выдувного формования 

пластмассовых деталей.

№ Модель
Габариты изделий, 

мм

Max усилие 
запирания, 

тонн
Кол-во

1 BBM 20 150х150х100 20 1

2 BBM 50 600х400х350 50 2

BBM 20

Дополнительное оборудование для пластмассовых деталей

Оборудование для 

изготовления фильтров.

Линии BARTEC 150 Линия BARTEC 560
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Оборудование для геометрических измерений

Трехкоординатная измерительная машина “Global” 7-7-5

Характеристики КИМ “Global” 7-7-5

Ось-Х, измерительная зона (мм) 700

Ось-У, измерительная зона (мм) 700

Ось-Z, измерительная зона (мм) 500

Макс. вес измеряемой детали (кг) 200

Погрешность измерений L1000=0,003 мм
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Детали интерьера

Структура продуктового портфеля 

Облицовка 
туннеля пола

Контейнер обивки 
крыши Детали экстерьера

Колпак колеса

Ручка наружная

Детали двигателя

Экран модуля впуска

Крышка защитная 
ГРМ

Модуль впуска в сборе

63,1%

5,7%

27,7%

3,4%

АВТОВАЗ АМ Прочие ОЕМ TIER

392 

номенклатурные 

позиции

Зеркало 
наружное
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Номенклатура выпускаемой продукции

Товарная группа

Детали интерьера Детали экстерьера Детали шасси Детали двигателя

• 8450008583 Облицовка туннеля пола 
задняя 

• 8450008369 Контейнер обивки крыши в 
сб. ( в том числе 3 литьевые дет.)

• 8450007070 Воздуховод обогрева ног 
переднего пассажира в сб.

• 8450008179/7998 Воздухопровод 
промежуточный центральных сопел 
вентиляции правый/левый в сб.

• 8450007987/88 Воздуховод обогрева 
салона задний правый/левый

• 8450007999/800 Воздухопровод 
вентиляции салона правый/левый

• 8450008001 Воздухопровод 
охлаждения вещевого ящика в сб.

• 2123-8109018-10  Рычаги управления 
отопителем в сб. (в том числе 2 
литьевых дет.)

• 2123-8217160 Регулятор крепления 
ремня безопасности (в т.ч. 1 лит. дет.)

• 1118-8122010-08 фильтр воздушный сб.

• 2195-3717034 Кронштейн крепления 
ФОНЗ

• 2190-1104059/061 Экран трубопроводов 
передний / задний

• 2192-61/6201150/151 Ручка наружная 
двери в сб. (в том числе  6-ть лит. Дет.)

• 8450101038 Крючок капота в сб. (в т.ч. 1 
лит. дет.)

• 2190/21214-8406140/150 Оболочка тяги 
привода замка капота в сборе (в т.ч. 1 лит. 
Дет)

• 2121-8403358/59 Щиток переднего крыла 
пр./лев в сборе

• 2121/1118-61/6206082  
• 2101-1703111-01 Втулка запорная 

демпфера рычага переключения передач
• 2112-1014070-37 Заглушка 

технологическая
• 1118-8406080 Крючок капота в сб. (в т.ч. 1 

лит. дет.)
• 8450008290 Скоба крепления упора 

капота 
• 8450008289 Держатель упора капота
• 8450006805 Колпак колеса
• 8450008042/44 Зеркало наружное в  сборе 

правое/левое (в т.ч. 6 литьевых деталей)
• 8450008284 Оболочка тяги привода замка 

капота в сборе (в т.ч. 1 лит. дет.)
• 2123-8406070 Крючок капота в сб.
• 2123-61/6201150/151 Ручка наружная 

двери в сб. 

• 2181-1700022-01 Колпачок 
сапуна

• 21214-3505096 Бачок 
гидротормозов в сб.

• 21214/2192-3510006-00/10 
ВУТ в сборе (в т.ч. 2 лит. дет.)

• 21214/2190/92-2906010 
Стабилизатор ППУ в сб.

• 1118/2190/92-2906050 
стойка стабилизатора ППУ в 
сб.

• 2103/08-3508025-01/00 
Ручка рычага руч. Тормоза.

• 2110-3508039 Кнопка рычага 
руч. Тормоза

• 2180.1602070 Упор
• 2180.3504048 Накладка 

площадки педали
• 1118-1602177 Втулка 

нажимная
• X9000.1602072 Втулка 

педалей внутренняя
• 2123-1804102 Стержень 

рычага переключения 
передач в сборе

• 21127-1008650 Экран модуля 
впуска в сб. (в т.ч. 1 лит. Дет.)

• 21177-1008650 Модуль впуска в 
сборе (в т.ч. 4-е лит. Дет.)

• 1119/2123-1009146-10 Крышка 
маслоналивной горловины (в т.ч. 
4-е лит. Дет.)

• 11189/129-1006209/218/226 
Крышка защитная ГРМ

• 21179-1006209 Крышка защитная 
ГРМ

• 21179-110404 Скоба крепления 
трубопроводов

• 21902/907-1109010  Фильтр 
воздушный в сборе (в т.ч. 9 лит. 
Дет.)

• 2190-1109301 Воздухозаборник в 
сб. (в т.ч. 1 лит. 1 выд.  Дет)

• 11184/2190/902/907/21702/2121
4-1109010 Фильтр воздушный в 
сборе (в т.ч. 14 лит. Дет.)

Потребители
АО «АВТОВАЗ» - OEM (57 шт.)
АО «Лада-Ижевск» - OEM (20 шт.)
АО «Лада Запад Тлт» - OEM (8 шт.)
АО «Лада Имидж»        - AM (44 шт.)
АО «ВИС» - АМ (3 шт.)
ООО «Кинематикс»       - АМ (4 шт.)

√

√

√

√ Детали, окрашиваемые  на аутсорсинговой компании

√

ИТОГО НОМЕНКЛАТУРА:
Литьевых -92 шт.
Выдувных – 11 шт.
в том числе входящих в узлы – 74 шт
Сборочных узлов -107 шт.



Текущий портфель
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Направления развития продуктовой корзины

Товарная группа

Детали интерьера Детали экстерьера Детали шасси Детали двигателя

С лакокрасочным 
покрытием

Без лакокрасочного 
покрытия

Портфель заказов должен состоять из простых пластиковых деталей. Максимальный 

размер деталей 600 мм, масса не более 3 кг.

Задача

Фокус развития портфеля заказов
Товарная группа

Детали интерьера Детали экстерьера Детали шасси Детали двигателя

С лакокрасочным 
покрытием

Без лакокрасочного 
покрытия

Пластиковые детали простой формы с размером не более 600 мм, массой не более 3 кг.
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Преимущества Мотор-Супер

1. Наличие компетенции по массовому производству пластиковых деталей с высокими 

требованиями по геометрическим параметрам  и внешнему виду.

2.  Наличие компетенции по массовому производству пластиковых деталей из 

стеклонаполненного РА. Парк оборудования адаптирован для производства такого типа 

деталей.

3. Современный состав оборудования ведущих фирм производителей

4. Компетентная команда руководителей, технических специалистов и персонала, 

позволяющая операционным показателям соответствовать высокому уровню требований 

потребителя.

5. Постоянное сотрудничество с входящим в Группу ОАТ производителем РР и РА 

компаундов – ООО «РосАвтоПласт». Позволяет быстро адаптировать цепочку компаунд-

деталь к запросам заказчика, локализировать марки компаундов, выстраивать 

конкурентную ценовую политику для заказчиков деталей 

Мотор-Супер +
Конкурентные и надежные поставки для заказчика
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Направления развития компании

1. Отсутствие собственной конструкторской службы (R&D).

3. Отсутствие оборудования по новым, перспективным технологиям 

изготовления пластмассовых деталей (например, многокомпонентное 

литье).

2. Отсутствие собственной лаборатории по пластмассовым материалам.

Привлечение на аутсорсинг инжиниринговой компании для 

разработки концепции, конструирования продуктов, проведения 

инженерных расчетов.

Проведение анализа материалов в сторонней лаборатории

Закупка лабораторного оборудования, организация лаборатории на 

предприятии

Непрерывный мониторинг новых технологий, анализ возможности 

применения на АО «Мотор-Супер»


