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Ein Praxisbericht zum wirtschaftlichen
Einsatz von Kunststoff-Rezyklaten
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A&E Produktionstechnik GmbH i H"

Produktionstechnik GmbH

Grundung 2002
Mitarbeiter 4
Produkte 2K-Sandwich-Ventile/-Disen

2K-HeilRkanal-Zwischenplatten
Konstruktions-Dienstleistungen
Standort: Technologiezentrum Dresden

Entwicklung / Konstruktion Montage Prifung, Service

www.a-e-produktionstechnik.de

info@a-e-produktionstechnik.de



A&E-Produkte rae (oD

Applikation und Entwicklung
Produktionstechnik GmbH

Baugruppen fir Mehrkomponenten-SpritzgielBmaschinen

Sandwich- Heillkanal- Dusenkdpfe HeilRe Seiten
Zwischenplatten Zwischenplatten

Kundenspezifische Anpassungen flr alle Spritzgie3maschinen

Konstruktionsdienstleistungen
z. B. Granuliertechnik, Verschlussdusen

www.a-e-produktionstechnik.de

info@a-e-produktionstechnik.de
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Sa n d W i C h / CO i nj e kt i O n Applikation und Entwicklung

Produktionstechnik GmbH

Prinzip des Spritzgiel3ens: Quellfluss der Kunststoff-Schmelzen

o e Hautkomponente Sequentielles (nacheinander)

Einspritzen von Haut- und
Kernschmelze auf einen Anguss
Ubergang Haut-Kern:
Simultanes Einspritzen beider
Schmelzen

-

-

www.a-e-produktionstechnik.de

info@a-e-produktionstechnik.de
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Sandwich-Technologie ProdutonststnikGnbi

Sandwich-Spritziel3en / Coinjektion flr Formteile mit Haut-Kernstrukturen
Sequentielles und simultanes Einspritzen von Haut- und Kernmaterial
Zusammenfihren von 2 Schmelzestromen auf eine Dlse

[ Verbinden mehrerer Komponenten durch SpritzgieBen |

[ MehrkomponentenspritzgieRen | [ Hinterspritzen | | Umspritzen metallischer Einlegeteile:
- Inserttechnik
- Outserttechnik
- Hybridtechnik
A 4 A 4
[ Additionsverfahren / Overmoulding | [ Sequenzverfahren |
/ \ y
Verbundspritzgieien MontagespritzgieRen Sandwichspritzgiefien

/S [ 7777 @

Quelle: K. Kuhmann, Mehrkomponenten-Spritzgiel3technik 2000, VDI-Verlag Disseldorf

www.a-e-produktionstechnik.de

info@a-e-produktionstechnik.de



Ventile im Heil3kanal ree @D

Applikation und Entwicklung
Produktionstechnik GmbH

Schmelzedruck-, feder- und aktiv-betatigte Kolben

Ausbildung der Kernschicht durch Verdrangen des Hautmaterials wahrend
des Einspritzens

Steuerkolben SchlielRkolben

|

—
e

Kolbendurchmesser von 15 mm bis 50 mm
Metallische Dichtungen verhindern Schmelzeleckagen und -vermischungen

www.a-e-produktionstechnik.de

info@a-e-produktionstechnik.de



Sandwich-Dusenkopf fur Grofmaschine  a&e M

Applikation und Entwicklung
Produktionstechnik GmbH

www.a-e-produktionstechnik.de
info@a-e-produktionstechnik.de



A&EM

2 K'Sa n d Wl C h 'ZW' SC h e n p I atte Applikation und Entwicklung

Produktionstechnik GmbH

www.a-e-produktionstechnik.de
info@a-e-produktionstechnik.de




Fachpresse it G'J

Produktionstechnik GmbH

Firmenverzeichnis  Auftrage suchen Abo  Media Kontakt ~ Hiichig

PLASTVERARBEITER £ Newsletter g Heftarchiv @ login  Q Suche

Markt  Verarbeitungsverfahren ¥ Automation  Roh- und Zusatzstoffe = Qualitatssicherung ~ Werkzeuge & Formen

Webinare  Veranstaltungen ~ Stellenmarkt

#' Home > Roh- und Zusatzstoffe » Warum Kunststoffrezyklate den CO2-Footprint senken

Roh- und Zusatzstoffe

B 10.Sep. 2021 | 09:43 Uhr | von PLASTVERARBEITER. Interview mit Thomas Marquardt und Frank Kriebisch, beide Geschéftsfiihrer der Wipag mit
y Hauptsitz in Neuburg an der Donau

in Komplexitit reduzieren, Nachhaltigkeit steigern
 Warum Kunststoffrezyklate den CO2-Footprint senken

~ Die Experten verdeutlichen die simultane Steigerung des Wertes von Kunststoff-Reststoffen und deren
Aufbereitung. Insbesondere die Automobilindustrie beschaftigt sich mit nachhaltigen Losungen, um
den CO2-Footprint der Fahrzeuge und der Produktion signifikant zu senken.

www.a-e-produktionstechnik.de

info@a-e-produktionstechnik.de
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CO,-Einsparung konkret olkatinundExvickung

Produktionstechnik GmbH

Aktuelle Angebote | - = | + -] =

« > C @ QO 8 =8 hitps//www.aurora-kunststoffe.de/index.php/de/aktuelle-angebote @ % A Suchen 2 ln @& =

Unternehmen -  Kunststoffrecycling = Produkte & Dienstlelstungen -  Akluelle Angebote  Zertifikate  Jobs & Karriere

Fiuhrend im Recyceln von
thermoplastischen
K )

Durch die Verwendung von sinem Kilogramm
unserer Granulate und Compounds werden
bis zu 9 Kilogramm CO2 und bis zu 2 Liter
Erdél eingespart.

Angebote zu Mahlgiitern Angebote zu Neuwaren Angebote zu Granulaten

Neugierig? MNeugierig? MNeugierig?

Kontaktieren Sie uns Kontaktieren Sie uns Kontaktieren Sie uns

Cookie-Richtlinie

-l .© zur suche Test hier vingeben it W ramac ™ Y e ange g ook BB Access - ABE Bl komen 2020 B eeaervenn & 1'c -~ D ot ME

Optimale Nachhaltigkeit durch Einsatz von Rezyklaten von Aurora:

Mindestens 2 kg CO, - Einsparung pro 1 kg eingesetztem
Rezyklat gegenlber Neuware

WWW.aurora-kunststoffe.de

www.a-e-produktionstechnik.de

info@a-e-produktionstechnik.de
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Applikation und Entwicklung

Produktionstechnik GmbH
SpritzgielBmaschinenhersteller ENGEL Austria GmbH
Online-Symposium Juni 2021: Vortrag Herr Gunther Klammer
,Circular Economy — Wir ibernehmen Verantwortung*
Verarbeitung von Rezyklaten im Spritzgiel3en
, verstrecken - Verdecken - Verstecken*
Mischen mit Neu- Folien-Hinter- ,<Skinmelt*
Material Spritzen Sandwich

www.a-e-produktionstechnik.de

info@a-e-produktionstechnik.de
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Schwachstelle” - Rezyklat

Produktionstechnik GmbH

Sortenrein (besser typenrein!)
Frei von Verunreinigungen aller Art — auch kleine

Partikel mussen entfernt werden

Metallseparatoren — minimal 0,3mm

Schmelzefilter - kleine Siebweiten (mesh)
= grol3e Druckverluste

www.a-e-produktionstechnik.de

info@a-e-produktionstechnik.de



Totalausfall durch rae @

Applikation und Entwicklung

Fremdpartikel in Schmelze Podbtonstehik G

F

Durch Fremdpartikel zerstorter Steuerkolben

www.a-e-produktionstechnik.de

info@a-e-produktionstechnik.de



,Nicht nur sauber ree @md

Applikation und Entwicklung

- So n d e r n R E I N “ Produktionstechnik GmbH
SIKORA

Technology To Perfection

Funktionsprinzip PURITY SCANNER

Zulassige Umgebungstemperatur

|
Lufifeuchte
Schnittstellen
Spannungsversorgung o
b el @ 1. Materialzufihrung
} 2. Transportsystem
3. Réntgeninspektion
Abmessungen 4. Opiisch(‘e Ins'peldion
5. Sortiereinheit

6. Aussortiertes Material
7. Reines Material

Purity Scanner Advanced - nahezu 100% Reinheit

www.a-e-produktionstechnik.de

info@a-e-produktionstechnik.de




A&EM

Vielen Dank fur lhre Aufmerksamkeit! Aelabon und Extmecklung

Produktionstechnik GmbH

Kontakt:

A&E Produktionstechnik GmbH
Dr.-Ing. Volker Reichert
Gostritzer Str. 63

01217 Dresden

v. reichert@a-e-produktionstechnik.de

Tel: 0351 8547 8330

www.a-e-produktionstechnik.de

info@a-e-produktionstechnik.de
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