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A&E Produktionstechnik GmbH
Sandwich-Spritzgießen

Ein Praxisbericht zum wirtschaftlichen 
Einsatz von Kunststoff-Rezyklaten

CLEANTECH-Initiative Ostdeutschland
09.12.2021



Gründung 2002
Mitarbeiter 4
Produkte 2K-Sandwich-Ventile/-Düsen

2K-Heißkanal-Zwischenplatten
Konstruktions-Dienstleistungen

Standort: Technologiezentrum Dresden 

A&E Produktionstechnik GmbH

Entwicklung / Konstruktion Montage          Prüfung, Service 

2



Sandwich-
Zwischenplatten

Heißkanal-
Zwischenplatten

Düsenköpfe Heiße Seiten

Baugruppen für Mehrkomponenten-Spritzgießmaschinen

Kundenspezifische Anpassungen für alle Spritzgießmaschinen

Konstruktionsdienstleistungen 
z. B. Granuliertechnik, Verschlussdüsen

A&E-Produkte  
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Sandwich / Coinjektion

Prinzip des Spritzgießens: Quellfluss der Kunststoff-Schmelzen

Sequentielles (nacheinander) 
Einspritzen von Haut- und 
Kernschmelze auf einen Anguss
Übergang Haut-Kern:
Simultanes Einspritzen beider 
Schmelzen
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Sandwich-Technologie
Sandwich-Spritzießen / Coinjektion für Formteile mit Haut-Kernstrukturen
Sequentielles und simultanes Einspritzen von Haut- und Kernmaterial
Zusammenführen von 2 Schmelzeströmen auf eine Düse 

Quelle: K. Kuhmann,  Mehrkomponenten-Spritzgießtechnik 2000, VDI-Verlag Düsseldorf 



Schmelzedruck-, feder- und aktiv-betätigte Kolben

Kolbendurchmesser von 15 mm bis 50 mm
Metallische Dichtungen verhindern Schmelzeleckagen und  -vermischungen

Steuerkolben  Schließkolben

Ventile im Heißkanal 

Ausbildung der Kernschicht durch Verdrängen des Hautmaterials während 
des Einspritzens 
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Sandwich-Düsenkopf für Großmaschine
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2K-Sandwich-Zwischenplatte 
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Fachpresse
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CO2-Einsparung konkret

Optimale Nachhaltigkeit durch Einsatz von Rezyklaten von Aurora: 

Mindestens 2 kg CO₂ - Einsparung pro 1 kg eingesetztem 
Rezyklat gegenüber Neuware

www.aurora-kunststoffe.de
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Spritzgießmaschinenhersteller  ENGEL Austria GmbH
Online-Symposium Juni 2021:  Vortrag Herr Günther Klammer
„Circular Economy – Wir übernehmen Verantwortung“

Verarbeitung von Rezyklaten im Spritzgießen

„Verstrecken        - Verdecken        - Verstecken“

Mischen mit Neu- Folien-Hinter- „Skinmelt“
Material                       Spritzen                      Sandwich
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„Schwachstelle“  - Rezyklat

Sortenrein (besser typenrein!)
Frei von Verunreinigungen aller Art – auch kleine 
Partikel müssen entfernt werden

Metallseparatoren – minimal 0,3mm 

Schmelzefilter   - kleine Siebweiten (mesh) 
= große Druckverluste
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Durch Fremdpartikel zerstörter Steuerkolben

Totalausfall durch 
Fremdpartikel in Schmelze
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Purity Scanner Advanced  - nahezu 100% Reinheit

„Nicht nur sauber 
- sondern REIN“

?



15

Kontakt:

A&E Produktionstechnik GmbH
Dr.-Ing. Volker Reichert
Gostritzer Str. 63
01217 Dresden

v. reichert@a-e-produktionstechnik.de

Tel:     0351 8547 8330           

Vielen Dank für Ihre Aufmerksamkeit!
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