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Leichtbau und Ressourcenschonung

Direct material
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Handlungsfelder des Neutralleichtbaus

« Okologische Kriterien im Produktentwicklungsprozess
« Gesamten Produktlebenszyklus betrachten

 I|deal der ressourcenneutralen Kreislaufwirtschaft

Materials ~ Design

production

Produce
products

Recover
Recycle energy

Distribute

Repair/
Reuse

Rethink

Collect

Process & sort
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Projekt FuPro
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Projekt FuPro
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Prozessanalyse

Ziele,

System-
grenzen

Fragen:

@ « Was sind die grol3ten CO2-Treiber im Produkt? mm
« Wie grol3 ist der Anteil von Werkstoff und Produktion?

CRADLE GATE
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Prozessanalyse

Ziele,

System-
grenzen

Prozess-
netzwerk

Teilprozess 1
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Prozessanalyse

Ziele,
System-

grenzen

Prozess-
netzwerk

Teilprozess-
beschreibung

Forel-Projekt FuPro
Dokumentation der Datenablage
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Prozesssteckbriefe

Werkstoffe, Hilfsstoffe, Verbrauchsmaterialien,
Medien, Energieverbrauch, direkte Emissionen...

Prozess-Information Format Intervall
Preform-1D PRE-0001
Produktionstag yymmdd
ZyKklusstartzeit hhmmss
Lagenaufbau ID L-IDxx . .
[TV-Chargennummer F-IDxx pro Bauteil
Heizzeit zum Fixieren der Einzellagen 58
Zyklusendzeit hhmmss
*Energieverbrauch kW
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Prozessanalyse

Ziele,
System-
grenzen

Prozess-
netzwerk
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Prozessanalyse

Prozess-
ketten-
analyse

Prozess- Teilprozess- Daten-

netzwerk beschreibung erfassung
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Technologiebewertung Sitzlehne

* Im Produkt gebundener Werkstoff hat oft grol3en Anteil

« Verschnitt- und Ausschussreduzierung reduzieren unmittelbar das GWP

« Hot-Spot-Analyse bei Fertigungsprozessen

T 25

kg CO, eq./ |

kg part

154

GWP

a) 0

101

process

cut-offs

material

®]R heating
B njection moulding

m Preforming mConsolidation ®Plasma treatment
mRobot handling

kg CO, eq./
kg part

® Braided hose m Fabric patch

® TPC sheet ® [njection mould. comp.

® Overall cut-offs
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Beispiel Sitzschale

Materialinput pro Leichtbaukilogramm

Referenz: Stahlsitzschale

O Stahlsitzschale
@ Leichtbausitzschale

250 -
217
200 181
<)
= 137
@ 150
o
= 100 100 100
) 100
o
=
50 I
0 -
abiot. Stoffe Wasser Luft
O Stahlsitzschale 8,0 kg/Lkg 104,5 kg/Lkg 5,8 kg/Lkg
O Leichtbausitzschale 14,5 kg/Lkg 226,8 kg/Lkg 7,9 kg/Lkg
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Stahlsitzschale

MIPS-Werte [%]

Leichtbausitzschale

Einfluss der Gewichtseinsparung durch Leichtbau
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Fazit

» Leichtbau kann auf verschiedene Weise einen Beitrag zur CO2-Reduzierung leisten
» Neutralleichtbau als neue Leichtbauklasse bezieht den gesamten Lebenszyklus ein
* Wo liegen die Treiber, kurz-, mittel- und langfristige Potenziale?

« Zusammenwirken von Entwicklungsmethodik, Werkstoff und Produktionstechnologie

Methoden a4 )
Spar- Effizienz-
Leicﬁ)fmitr)au Leilczr:'(tegazu ‘ @
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