
Systematische Analyse des Produktsystems zur 
Identifikation von CO2-Reduktionspotentialen
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Leichtbau und Ressourcenschonung
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• Ökologische Kriterien im Produktentwicklungsprozess

• Gesamten Produktlebenszyklus betrachten

• Ideal der ressourcenneutralen Kreislaufwirtschaft

Handlungsfelder des Neutralleichtbaus
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Projekt FuPro
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Projekt FuPro
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Prozessanalyse
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Fragen:
• Was sind die größten CO2-Treiber im Produkt?
• Wie groß ist der Anteil von Werkstoff und Produktion?
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Prozessanalyse
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Prozesssteckbriefe
Werkstoffe, Hilfsstoffe, Verbrauchsmaterialien, 
Medien, Energieverbrauch, direkte Emissionen…
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Prozessanalyse
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Technologiebewertung Sitzlehne

• Im Produkt gebundener Werkstoff hat oft großen Anteil

• Verschnitt- und Ausschussreduzierung reduzieren unmittelbar das GWP

• Hot-Spot-Analyse bei Fertigungsprozessen
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Beispiel Sitzschale

Materialinput pro Leichtbaukilogramm
Referenz: Stahlsitzschale
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Einfluss der Gewichtseinsparung durch Leichtbau
Referenz: Stahlsitzschale
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Fazit

• Leichtbau kann auf verschiedene Weise einen Beitrag zur CO2-Reduzierung leisten

• Neutralleichtbau als neue Leichtbauklasse bezieht den gesamten Lebenszyklus ein

• Wo liegen die Treiber, kurz-, mittel- und langfristige Potenziale?

• Zusammenwirken von Entwicklungsmethodik, Werkstoff und Produktionstechnologie
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